TINY DRYER / TD-SERIE

Bei der TD-Serie der gip-GmbH handelt es sich um Druckluft-Granulattrockner der ndchsten Generation. Neben dem
grundsatzlichen Vorteil, dass bei diesem System auf Molekularsieb zur Aufbereitung der Trockenluft komplett verzichtet
werden kann, bietet die weiterentwickelte TD-Serie einen runden Trocknungsbehdlter aus durchsichtigem und
temperaturbesténdigem Borosilikat-Glas, der ohne Einblasronr auskommt. Dies minimiert den Reinigungsaufwand bei
Materialwechsel und eréffnet zudem weitere Méglichkeiten zur Materialaufbereitung. Die zum Aufheizen und Trocknen
bendtigte Luft wird von auBen entlang des Umfangs im unteren Teil des Trocknungsbehdilters eingeleitet, wodurch sich
ein effizienter und gleichmd&Biger Aufheizprozess ergibt. Die kompakte Bauform und die Méglichkeit zur direkten
Montage des Gerdts auf der Produktionsmaschine macht die TD-Serie zu einem hervorragenden und oft verwendeten
Trocknungssystem fUr kleine Materialdurchsétze. Auf Wunsch ldsst sich das System selbstverst@ndlich auch auf einem

fahrbaren Gestell neben der Produktionsmaschine platzieren und erméglicht dadurch héchste Mobilitét.

Vorteile:

Frei von Molekularsieb

Wartungsfrei

Geringe Betriebskosten

Sdamtiliche Metallteile aus hochwertigem Edelstahl
Simple Installation und Inbetriebnahme
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Sehr leicht zu reinigen

3-Jahre Garantie auf Verarbeitung und Material

Gleichbleibend konstante Trocknungsleistung auf Lebenszeit

Platzsparend durch schlankes Design - speziell fir Montage auf Maschine auch bei engsten Verhdltnissen
Trocknungsbehdlter aus durchsichtigem, temperaturbestdndigem Sicherheitsglas

Intuitive und selbsterkldrende Bedienung iiber einfach gehaltenen Regler

_

Trocknungsbehdlter [Liter]
Energieversorgung [V /Hz] IN230/50... O
Installierte Leistung W] 350 350 350 350
Druckluftverbrauch [Nm3/h] 1.5 2.5 3.5 4.5
Druckluftversorgung [bar] 6 pis 10
Druckluftqualitéat Taupunkt: 3 bis 5°C bei 7bar / Restélgehalt max. 0.1ppm
Trocknungstemperatur [°C] 20 bis 180 (héhere Temperaturen auf Anfrage)
Zulassige Umgebungstemperatur und -feuchte [°C /% rel. F] +20 bis +60 / 80 (ohne Kondensation)
H&he (ohne / mit integriertem Venturi-Férdergerdt) [mm] 380/ 410 450/ 510 570/ 630 750 / 800
Breite [mm] 255 255 255 255
Tiefe [mm] 350 350 350 365
Gewicht (ohne integriertem Venturi-Férdergerdt) [kg] 12 14 16 18
TROCKNUNGSDATEN
Zeit Temperatur Durchsatz [kg/h]
In] [°C] Schuttgewicht 0.65kg/Liter; fur PET 0.8kg/Liter
TD2.5 TD4.5 D7 D11
ABS 2 80 0.80 1.45 2.30 3.60
ASA 3 80 0.55 1.00 1.50 2.40
CAB 2 75 0.80 1.45 2.30 3.60
CP 4 75 0.40 0.75 1.15 1.80
EVA 2 80 0.80 1.45 2.30 3.60
EVOH 5 120 0.35 0.60 0.90 1.40
LCP 4 150 0.40 0.75 1.15 1.80
PA 4 80 0.40 0.75 1.15 1.80
PBTP 3 140 0.55 1.00 1.50 2.40
PC 2 120 0.80 1.45 2.30 3.60
PE 2 85 0.80 1.45 2.30 3.60
PEEK 3 150 0.55 1.00 1.50 2.40
PET 4 180 0.50 0.90 1.40 2.35
PET G 6 75 0.30 0.50 0.80 1.20
Pl 3 120 0.55 1.00 1.50 2.40
PMMA 3 80 0.55 1.00 1.50 2.40 ©
POM S 100 0.55 1.00 1.50 2.40 5
PP 3 90 0.55 1.00 1.50 2.40 7 vy
PPS 2 150 0.80 1.45 2.30 3.60 e
PS 2 80 0.80 1.45 2.30 3.60
PUR/TPU S 90 0.55 1.00 1.50 2.40 &
SAN 2 80 0.80 1.45 2.30 3.60 &
TPE 3 100 0.55 1.00 1.50 2.40
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TINY DRYER / TD-SERIE

Funktionsprinzip:

Druckluft wird Uber einen Steck-Fix Anschluss (1.1) zum
Magnetventil (1.3) und Druckregler (1.2) geleitet. Die expan-
dierende und dadurch sehr frockene Luft strémt weiter in die
Heizung (1.4), wird dort auf Trocknungstemperatur aufgeheizt
und gelangt Uber den Verteilerring (1.5) in den Trocknungs-
behdlter ganz unten. Dort angekommen steigt sie von unten
nach oben, erwdrmt und entfeuchtet dabei das zu trocknende
Granulat und entweicht schlieBlich Uber den Luftaustrittsfilter
(3.3) in die Umgebung.

Der Druckschalter (1.6) Uberwacht die Luftversorgung und
deakfiviert im Fehlerfall die Heizung, um diese vor unndétigen
thermischen Uberlastungen zu schitzen.

Ein fransparenter Behdlter aus temperaturbesténdigem Glas
(3.4) ermoglicht die optische Uberwachung des
MaterialfUlistfandes Uber den ganzen Bereich von oben nach
unten.

Der Trocknungsprozess wird Uber eine einfach gehaltene
Bedieneinheit mit zwei zusatzlichen Tasten geregelt, die auch die
Steuerung eines Venturi-Fordergerdts fir eine Komponente
Ubernehmen kann.

Ein Venturi-Férdergerdt kann schnell und einfach implementiert
werden. Die Druckluftversorgung wird dabei von dem bereits im
Trockner integrierten Magnetventil (5.1) gesteuert. Der
FUllstandsensor (5.2) wird auBen am Trocknungsbehdlter montiert
und ermdglicht eine Verstellung in der Hohe zur Einstellung des
gewilnschten MaterialfUllstandes.

Ein optional verfugbares Alarmsignal ermdglicht schnell und
einfach die Stérerfassung an externen Einrichtungen.

Integrierte Funktionen:

Einfach gehaltene Steuerung

Automatische Standby-Funktion zur Vermeidung von Ubertrocknung

Integrierte Steuerung fUr ein Venturi-Férdergerdt (eine Komponente)

Armaturen zur schnellen Implementierung eines Venturi-Férdergerats standardmdaBig vorhanden
AuBenliegende Montagemadglichkeit fur FUllstandsensor von Venturi-Férdergerdat zur stufenlosen
Einstellung des MaterialfGlistandes

Alarmmeldung Uber integrierte BlitzZlampe und optionalen Alarmkontakt

Kein Einblasrohr im Innenbehdlter

Abnehmbarer Deckel |6sbar Uber Schnellverschluss

Trocknungsbehdlter aus transparentem, temperaturbestédndigem Borosilikat-Glas

AuBenbleche aus hochwertigem Edelstahl gefertigt

Hochwertige Isolierung im Bereich des Trocknungstrichters

Trocknungsbehdlter durchgehend aus Glas zur optischen MaterialGberwachung

Robuster Tragegriff

Umfangreiches Zubehér
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